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待改善事項 

1.焚化每公噸廢棄物之氮氧化

物、氯化氫單位排放濃度達

5年新高，可再思考投入經

費、藥劑與成效間的關係，

優先解決有較大影響的問

題，並將經費做最有效運

用。 

感謝委員建議，本廠持

續依廢氣單位排放濃度

與藥劑使用量之間取得

平衡，如要變更防制系

統則必須有長時間的停

爐時間，依現階段垃圾

處理需求與經費來源暫

時無法達成，本局納入

文山焚化廠汰舊換新規

劃辦理。 

112年12月31日 納入汰舊

換新評估

規 劃 辦

理。 

2.查111年10月30日操作日報

表中，1號爐小時投入量最

大為13.0公噸，最小4.6公

噸，投料似乎較不穩定，尚

有優化空間。 

感謝委員建議，經查操

作日報表1號爐每小時投

入量出現最大為13.04公

噸最小為4.57公噸，投

入量差異不影響操作穩

定度。焚化爐依蒸汽產

汽量控制或垃圾焚化量

控制，本廠是以蒸汽產

汽量控制，當天的產汽

量最小21.9公噸、最大

為22.6公噸、平均22.2公

噸，焚化爐的熱負載處

於穩定狀態。 

111年12月9日 附件一 

3.垃圾傾卸平臺環境稍顯髒

亂，且底渣出渣口輸送速度

過快，導致底渣噴出貯坑，

請再改善。 

1. 感謝委員建議，垃圾

傾卸平臺環境略顯髒

亂會加強整理。 

2. 底渣分散器的轉速為

固定速度，底渣噴出

貯坑的主要原因為底

渣出渣口擋板 -橡膠

簾有部份損壞，已完

成更新。 

111年11月16日 附件二 
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4.飛灰產生率相較其他廠偏

高，建議可再思考改善方

法。 

 

感謝委員建議，統計本

廠109~111年11月飛灰產

生率約為3.94~3.99%，係

因長期運轉於超負荷狀

態，消石灰用量略高，

故飛灰產生率較其他廠

高，另已自111年4月份

將民營機構 D 類廢棄物

移轉至后里廠，除降低

文山廠熱值及熱負荷

外，期能減少化藥使

用，並減少飛灰產生

率。 

111年12月9日  

建議事項 

1.廠內部分緊急照明燈具插頭

遭拔除，宜加強巡查及檢

視。 

感謝委員建議，本廠內

正進行年度消防檢修測

試，故照明燈具有將其

插頭拔除進行測試。 

111年12月9日  

2.吊車室作業性質較為單一

性，建請再思考提升同仁工

作專注度與反應之管理方

式。 

感謝委員建議，垃圾吊

車的工作是間歇性操

作，並不是長時間處於

高壓專注狀態。中控室

值班人員可由監視螢幕

查看吊車室和垃圾貯坑

的狀況，吊車操作同仁

也可暫時離開吊車室，

由中控室具有吊車操作

證照的同仁接替工作。 

111年12月9日  

3.營運已達27年，設備老舊且

部分備品已無法取得，建請

加速汰換更新及整修，以維

持操作營運穩定。 

感謝委員建議，本廠現

今目標是維持穩定操作

營運，其因為設備停產

無法取得的備品部分，

已請廠商持續尋找替代

方案及參酌國內其他廠

112年12月31日 納入汰舊

換新評估

規 劃 辦

理。 
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因應做法，另本局納入

文山焚化廠汰舊換新規

劃辦理。 

4.查111年10月31日操作日報

表中，氯化氫自動連續監測

曾有連續2小時達24.4ppm，

尚有優化空間。 

1. 感謝委員建議，當日

是因為消石灰乳泥系

統管線阻塞，使得消

石灰乳泥系統流量下

降而出現氯化氫超排

現象。 

2. 爾後會縮短消石灰乳

泥系統管線保養週

期，避免消石灰乳泥

系統流量突然下降的

問題再次發生。 

111年12月9日  

5.依現場監測數據顯示，1號

爐之氯化氫即時值約 11 

ppm，但平均值達16 ppm，

其他爐較無此問題，另查消

石灰使用情形，發現消石灰

使用量似與氯化氫排放無直

接關聯性，建議從消石灰乳

泥噴入位置及操作面作改

善。 

1. 感謝委員建議，本廠

消石灰乳泥噴注量控

制是由裝置於煙囪內

之廢氣分析儀氯化氫

之偵測值進行控制，

因為鍋爐出口沒有裝

設廢氣分析儀，對於

氯化氫的控制反應較

慢導致時間差。 

2. 另一號爐即時值與平

均值差異，應與當下

廢氣變動 (可能與垃

圾性質等 )有關，另

已安排111年下半年

度歲修進行一號爐半

乾式洗煙塔、袋式集

塵器槽體及煙道查

修，將再觀查是否影

響氯化氫濃度變化。 

111年12月31日 於111年下

半 年 度 歲

修 作 業 辦

理。 
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6.查核日報表時，顯示氧氣濃

度平均11%以上，氮氧化物

最大小時值達到 130 ppm

等，操控要持續優化。 

1. 感謝委員建議，本廠

因為爐型不同，爐膛

內沒有裝置傳熱爐

管，且因垃圾熱質升

高已超過設計值，爐

膛需要有大量的冷空

氣和水進行降溫，故

氧氣濃度較其他焚化

廠高。 

2. 本廠沒有設置除氮設

備，只能由降低焚化

爐爐溫和熱負載的方

式降低氮氧化物得排

放量。 

111年12月9日  

7.貴廠沒有脫硝設備，廢氣氮

氧化物監測值較高，其中因

長期超過設計熱負載營運，

可再注意燃燒生成氮氧化物

之控制，未來可考量更換觸

媒濾袋，協助去除氮氧化

物。 

感謝委員建議，後續將

納入文山廠汰舊換新評

估。 

112年12月31日 納入汰舊

換新評估

規 劃 辦

理。 

8.111年之太陽光電發電度數

較前五年明顯減少，數據是

否正確？建議再檢討之。 

感謝委員建議，111年太

陽光電發電度數統計數

據為1~6月份，後續將於

簡報中註明。 

111年12月14日  

9.考量全國廢棄物處理設施現

階段量能，建議未來辦理整

改延壽工程宜採分年逐步修

繕方式，全廠爐體共停原則

不超過1個月。 

感謝委員建議，後續將

納入文山廠汰舊換新評

估。 

112年12月31日 納入汰舊

換新評估

規 劃 辦

理。 

10.請評估建置焚化廠垃圾前

分選設施可行性，除分選高

熱值廢棄物外，亦減少垃圾

體積，同時達到焚化後減灰

感謝委員建議，後續將

納入文山廠汰舊換新評

估。 

112年12月31日 納入汰舊

換新評估

規 劃 辦

理。 
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減渣之效果。 

 







附件二 

註：改善前、中、後同一角度拍攝並加註拍攝日期及於說明欄中加註說明改善措施 

 

不定期查核改善彩色照片表 

廠別名稱：臺中市文山資源回收(焚化)廠 

1 

 

 

 

說明： 

改善前 

橡膠簾破損 

 

說明： 

改善中 

橡膠簾切割

製作 

 

說明： 

改善後 

橡膠簾製作

完成 

 

2022/11/3 

2022/11/16 

2022/11/15 


